=

EXPERTS

Prozesskosten einsparen mit automatisierter Erzeugung von
Materialstammen

Die Pflege von Materialstammdaten bindet Ressourcen und erfordert viel Disziplin, um eine hohe Qualitat
zu gewadhrleisten. Trotz optimal geschulter Anwender ladsst sich eine Falscheingabe oder die Erzeugung
von Duplikaten nicht immer vollstindig vermeiden. Die Maschinenfabrik AERZEN setzt nun auf die SAP
integrierte Add-On-Lésung Material Control Center mit einer intelligenten Stammdatenerzeugung, um die
Qualitat der Stammdaten zu erh6hen und die Personalressourcen zu reduzieren.
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Materialstammsatze im Supply Chain Management

Die Maschinenfabrik AERZEN steht flir hochste
Qualitatsanspriche. Als  einer der flhrenden
Anwendungsspezialisten in  der Férderung und
Verdichtung von Gasen muss die Qualitat in allen
Schritten des Produktlebenszyklus gewahrleistet werden.
Dies gilt auch fur die Qualitdt der Materialstammdaten.
Diese stellen das zentrale Objekt im Warenfluss der SAP
Supply Chain da. Um die Qualitdt zu gewahrleisten, war
bisher eine aufwendige Pflege und Erfassung der
Stammdaten notwendig. Bei der Anlage eines neuen
Materialstammsatzes wirkten bis zu sechs Mitarbeiter bei
der Pflege mit, beispielsweise aus Controlling,
Buchhaltung oder Einkauf.

Intelligentes Stammdatenmanagement

Um dies zu vermeiden und die Qualitat der

Materialstammdaten weiter zu optimieren, suchte die
Abteilung flir Prozessmanagement nach einer SAP-

integrierten L6sung. Das von BDF entwickelte Add-On Material Control Center (MCC) bietet mit einem intelligenten
Stammdatenmanagement die Mdglichkeit Materialstdmme teilweise oder sogar komplett automatisiert anzulegen
und so Fehleingaben und die Bindung von Ressourcen zu vermeiden. Folgende Schwerpunkte standen bei der
Implementierung im Fokus:
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Integration in das SAP Master-Data-Management

Prozessbezogenes intelligentes ermittelten von Materialstamminformationen
Adaption von Prozess- & Produkttypenbezogenen Pflichtfeldstandards zur Steigerung der Anlagequalitat
Gezielte Fuhrung der Anwender durch den Prozess mit zielgerichteter Informationsbereitstellung.

Automatisierte Pflege von Stammdaten durch Produktcluster

Zu Beginn analysierten die Experten der Abteilung Prozessmanagement die bereits erfassten Stammdaten in
Abhangigkeit vom jeweiligen Produktcluster. Hierbei wurde deutlich, dass viele Daten, die im Materialstamm erfasst
werden, bestimmten Regeln folgten. Diese Regeln wurden erfasst und von den verantwortlichen Fachabteilungen
auf Richtigkeit geprift. Hieraus leiteten sich Vorlagetabellen ab, mit deren Hilfe die Software bei der Neuanlage eines
Materialstammsatzes viele Sichten bereits automatisch fullen kann.
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Folgendermalen funktioniert der Prozess nun in der

Kepfdaten
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Arbeitsvorrate angezeigt. Uber eine horizontale Teilung des Bildschirms zeigt das Tool ihnen dabei nur die fiir sie
notwendigen Informationen an. Diese gezielte Benutzerfihrung beugt Falscheingaben vor und vermeidet
Informationsiiberflutung. Vor der endgiiltigen Uberspielung der Daten in den Materialstamm wird den Anwendern
aullerdem die Moglichkeit gegeben, alle Daten auf Richtigkeit zu UGberpriifen und erst nach der Qualitatskontrolle
freizugeben.

60 Prozent Prozesskostenersparnis

Das MCC bietet die Mdglichkeit den Materialstamm produktgruppenweise umzustellen. So hatte AERZEN die
Méglichkeit, das Handling zuerst an einem eher unbedeutenden Materialstamm zu testen und nun schrittweise die
intelligente Stammdatengenerierung einzufihren. Durch die Erweiterung gelang es AERZEN die Prozesskosten
extrem zu reduzieren. Bisher mussten sechs verschiedene Mitarbeiter einzelne Sichten im Materialstamm pflegen.
Nun geben nur noch der Erzeuger des Materialstamms und ein Lagermitarbeiter manuell Daten ein. Anhand der
vordefinierten Regeln werden alle Sichten aus Einkauf, Disposition, Vertrieb, Lager, Controlling und Buchhaltung
automatisiert angelegt und mit den richtigen Stammdaten beflllt. Projektleiter bei AERZEN Patrick Peter ist
zufrieden: ,Die Berater von BDF haben uns von Anfang an bei der Implementierung unterstitzt und so fiir einen
effizienten Ablauf gesorgt. Durch ihre Anleitung sind wir nun in der Lage, die restlichen Produktstdmme auch
eigenstandig umzustellen.*

Der messbare Erfolg des intelligenten Stammdatenmanagement hat AERZEN Uberzeugt. Fur die Zukunft ist eine
schrittweise Umstellung der Materialstamme Uber alle Produktgruppen hinweg geplant. So sollen die Prozesskosten
im Material-Master-Umfeld deutlich gesenkt und die Stammdatenqualitat weiter erhéht werden.
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Aerzner Maschinenfabrik — Der Spezialist flr industrielle
Hochleistungsmaschinen

Standort: Aerzen

Branche: Maschinen- und Anlagenbau
Produkte und Services: Hochleistungsmaschinen
Anzahl Mitarbeiter: 2.600 (weltweit)

Seit 1864 konstruiert AERZEN Hochleistungsmaschinen fiir die Industrie. Als Global Player
liefert AERZEN an Kunden weltweit zuverlassige, energieeffiziente und hochleistungsfahige
Geblase und Schraubenverdichter an Kunden. Die Maschinenfabrik ist einer der drei weltweit
fuhrenden Anwendungsspezialisten in der Férderung und Verdichtung von Gasen mit
energieeffizienten und ressourcenschonenden Produkten und Produktionsverfahren. Mit rund

AERZEN 2.000 Mi_t_grb_eitern weltweit erwirtschaftet das Familienunternehmen rund 320 Mio. Euro
Umsatz jahrlich.

Mehr zu BDF EXPERTS

BDF EXPERTS ist fuhrend in der SAP-Beratung & Software-Entwicklung im Product Lifecycle
Management und Corporate Finance & Treasury auf Basis S/4 HANA und SAP ERP. Wir beraten grol3e
Mittelstandler und Konzerne in der DACH-Region. Als Team von Digitalisierungsexperten digitalisieren
und optimieren wir die Daten und Prozesse unserer Kunden. Mit unseren Produkten wie dem Process
Control Center (PCC) oder dem Cash Position Cockpit (CPC) holen wir das Optimum aus lhrem SAP
heraus.

Mehr erfahren: www.bdfexperts.de
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