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Auf einen Blick

IDEEN MIT ZUKUNFT
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Auf einen Blick
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Vision: Digitale Zwillinge fur alle Produkte und Anwendergruppen
durchgangig nutzbar machen

Standardprodukte :> Produkte in Konfigurationen :> Objekte
In Systemen strukturiert Kundenspezifisch konstruiert /
angepasst

T 1] ¢
Typisierung: Typisierung:
Geschlossene Konfiguration Offene & Geschlossene Konfiguration

endlich und exakt definiert nicht vordefinierte Anzahl an Konfigurationen
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Stand heute: Produktdaten in der durchgangigen Nutzung

Konfiguration “MOCA”
Design, Sales Production

e -
-L@_I Produktentwicklung

A‘l SAP PLﬁ & PPG v.

. Seamless D'eital Thread '



Ubersicht Schiico: Hybride SAP Cloud-Architektur (Ist-Zustand)

SAP
Public
Cloud

SAP
BTP
(Public
Cloud)

SAP
Private
Cloud
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[ = S/4 HANA Digitaler Kern

& - SAP DMC
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Digital in die Zukunft

FUR ALLE PHASEN AUFGESTELLT B Senices 1 Prcite

[ {% Y-
F = — -
ENTWURFS- ANGEBOTSPHASE PLANUNG WARENLOGISTIK FERTIGUNG BAUSTELLEN- BAUSTELLE BETRIEB
PLANUNG LOGISTIK

Virtual Construction Services

Virtual Reality Showroom

Product Config.

Fab. Data Center

E.R.Plus |SE
Plan to Build

SchiuCal / SchiuCad SchiuCal mobile

ATHENAISE

Smart Building
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Regeln fur eine erfolgreiche Umsetzung Hybride SAP Cloud-Architektur

LB g ™=, %, T, &, H

EHmwuReS: ANGEBOTSPHASE PLANUNG WARENLOGISTIK FERTIGUNG BAUsTELLER BAUSTELLE BETRIEB
S LOGIS

Wie kann ein derartiges Vitual Realty Showroom
Applikations-Biotop erfolgreich
geplant, realisiert und e
bewirtschaftet werden?

Smart Building

Kernelemente der Umsetzung:

1. Service-Architektur:
1. Innovationsfahigkeit und Flexibilitat der IT-L6sung bendtigen eine serviceorientierte Architektur.

2. Geeignete Granularitat und eine Release-Management der Services sichern die effiziente Nutzung.
2. Datenintegration durch Digitalen Kern: Integrierte, standardisierte Datenmodelle und definierte Schnittstellen.
3. Datenqualitdt: Geeignete Stammdaten im Digitalen Kern, damit die Prozesse automatisiert tUber

Applikationsgrenzen ausgefiihrt werden kénnen.




Umsetzungselement 1: Service-Architektur

COM/DCOM
RFC

Java

- CORBA

schifts-
regeln

&

“Con- (BAPI)

straints”

Erkldrungen:

Model
: RFC = Remote Function Call
. CORBA = Common Object Request Broker
Quelle: SAP Help Arehtecture

COM/DCOM = Component ObjectModel /
Distributed Component Object

Vertiefung - Datenobjekte fir die Beschreibung von Produkten:

Client

scHUCO

Web service

XML/JSON/HTTP
request 2

internet
SOAP/HTTR/REST

XML/JSON/HTTP Internal
response system

1. Der digitale SAP-Kern bietet fir die Beschreibung von Produkten entsprechende Datenobjekte und Services an.

Merkmale, Klasse, Materialstamm, Produktstrukturknoten.

2.
3. Diesen Services ist gemein, dass sie die Methoden auf einzelnen ausgewahlte Objekte anwenden kénnen.
4. Durch Wissensmanagement und Produktstrukturen kénnen automatisiert komplexe Kontexte hergestellt

. werden.



Umsetzungselement 2: Datenintegration im Digitalen Kern

t;’ Kundenauftrag

A PSP-Element

Yae Material

Variantentabellen -'
Auswahlbedingungen A = Stiickliste

N \‘
A ‘ Dokument

Digital

22 And
Product Mode Sp—

A
%} Fertigungsauftrag
%;‘ Serviceauftrag

Zentrale Produktstruktur, verbindet alle Daten und Prozesse im Produktlebenszyklus

10
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Umsetzungselement 2: Datenintegration im Digitalen Kern

Model Once Configure Anywhere Reuse Anywhere

ol | Produktstruktur- und = |m Vertrieb
51 Wissensmanagement fr .
Variantenkonfiguration " Im Einkauf
Synchronisierte Ubertragung = In der Fertigungsplanung
3¢ : V4 = Engineering BOM = |m Service
Service En .ir.le.e.ri.n ] ManUfaCtunng SOM . Fur SUbSySteme
Maintenance § Product Model ° ° " Sales Order BOM - Mlt Ander n manaoement
= Project BOM ungs J
= Service BOM -

|_ Manufacturing L

Procurement

MOCA | Model Once — Configure and Reuse Anywhere

11



Umsetzungselement 2;

Anwendungs-
prozesse auf der

Basis von
Produktdaten

Digitalisierung der
Kernprozesse
der

Produktentwicklung

ERP Prozesse

12

Datenintegration im Digitalen Kern

IT Funktionen konnen durch die Servicearchitektur tber

Systemgrenzen hinweg genutzt werden

pLAN. P§"

SchucCal

SchiiCad

Zentrale Wissensmodellierung und Datenintegration

Schiico PLM System (digitaler Kern)

SAP PPG

MOCA - Model Once — Configure Anywhere
SAP PPG = Process Product Governance

scHUCO



scHUCO
Umsetzungselement 3: Datenqualitat durch integriertes PLM

Digitale Supply Chain

PLM |m Sch uco | > Strukturiertes und konfigurierbares
Produktwissen
Prod u ktentW| C kl un g S p rozess > Digitaler Mockup und Digitaler Zwilling

» Bereitstellung digitaler Daten fur neue digitale
Geschaftsmodelle

Skalierbarkeit

» Schaffung globale Plattform fir CAx
Daten
» Collaboration: Einbindung externer
‘ Partner
Datenqualitat - -

» Standardisierte und durchgangige
Produktdatenmodelle
» Automatisierte Stammdatenanlage

Prozesseffizienz

' > Ablésung Stand Alone PLM
System

> Integrierte Produktdatenmodelle
fur durchgangige e2E-Prozesse

—

2005 2010 2015 2020 2025
13



Umsetzungselement 3: Datenqualitat durch integriertes PLM

DMU Raum

Integrierter Gesamtprozess

Ziel:
Vollstandige
Digitalisierung

DMU = Digitaler Mock Up

2010 2015 2020

scHUCO

2025



Umsetzungselement 3: Datenqualitat durch integriertes PLM

=

15
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Wie entsteht das Produktwissen und wie ist dessen Verwendung ?

SAP Produkt-
Struktur

Innovation

Produktentwicklung

(Projektmanagement)

SAP
Klassen-
Center

SAP

Merkmals-

Center

SAP Konfiguration:
Wissensart
Produkttechnik

SAP Produktstrukturbasis

mit Konfiguration

SAP

Konfiguration:
Wissensart
Fertigung &

Wissensart
Vertrieb

Beschaffung

SAP Konfiguration:

Schiico DBB
Moduldatenbank

Wissens-
modellierung

BN
md

Wissens-
aufbau

V]

Wissens-
ausleitung

Stammdaten
Kundenauftragskonfiguration

Kundenkonfiguration

Kunde XY

- Configure
- Price
- Quote

Kundenauftragskonfiguration

uajepshbelyny

Globale Produktion & Beschaffung

SAP Auftrags-
Struktur

Wissensart
Produkttechnik

Digitaler Zwilling
Service

Wissensart
Fertigung

Stammdaten

Wissensart
Vertrieb

ETO-Anteile CAx
(Zubehor, Farbe, . Automatisierung

SAP Produktstrukturbasis
mit Konfiguration

Wissens-
nutzung

Die Stammdaten fiir die Kundenkonfiguration CPQ werden automatisch generiert.

Produktentwicklung, Produktion und Beschaffung haben das selbe Datenmodell ,Produktstrukturbasis mit Konfiguration®
flr ein Produkt.

=> Die Daten werden somit durchgéangig genutzt.
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Fallbeispiele Konfiguration in der Konstruktion und Fertigung

Kernelemente der Schiico Lésungsarchitektur: ~ / Beispiel 1: 3D DMU AUTODESK‘;\“‘

1. Integrierte Produktdaten mit SAP ECTR und PPG T~ . INVENTOR'
(integrierte Produktstruktur). =

2. Das digitale Wissen wird im PPG Produktmodell
strukturiert.

Konfiguration
in der
@SAP ECTR Konstruktion

Digitaler Kern S/4AHANA

Automatisierte Generierung von CAD-Modellen

Beispiel 2: DMC A lg | M Konfiguration
— in der
ﬂ* 4\‘ E, .
BN Fertigung
| .

Automatisierte Generierung von Fertigungsdatenpaketen

16
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Fallbeispiel 1: Automatisierter DMU in der Konstruktion
Grol3e Optimierungspotentiale durch automatisierten DMU

Kaufteile

DMU Geometrie Modell

3D Modelle fiir Einzelteile &
feste Baugruppen
DMU
";:iifigg i . .
Wie kdnnen { @>
: o
[ |

Prozesse {@}
auto- 4@}

SOl e matisiert

o] === 7 werden? {@}

. 71 - Gesteuerte
Features Fremdkonstruktion
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Fallbeispiel 1: Automatisierter DMU in der Konstruktion

Wissensmodellierung und generische Ausleitung (Modell Once Configure Anywhere)

18

i DMU Raum

Entwicklung der

Einzelteile flr ein System |

Integrierter Gesamtprozess

A

Standard ,g  Standard

ﬁﬁj[ﬂﬂ

VN PO

O— 66 ’

Bauvorschrift fir Schiebesysteme

Automatisierte digitale Absicherung der

Baubarkeit
Generalisierte und Standardisierte
Zusammenbauten ,,Anwendungen*




Fallbeispiel 1: Automatisierter DMU
Grof3e Optimierungspotentiale durch automatisierten DMU

Standard Stulp Standard

N T (T

Generisches Modell

19

* = DMU_01 dbergeordnetes DMU, z B. Fassade
b H 10 Konfiguration
~ = DMU_01_01 (bergeordnetes DMU, z B. Fenster
P 10 Konfiguration
~ = DMU_01_01_01 Blendrahmen 1
4 10 Konfiguration
» @ DMU_01_01_01_PF Profil 1 (unten)
- @ DMU_01.01 02 PF Profil 2 (links)
- @ DMU_01_01_03_PF Profil 3 (oben)
- @ DMU_01_01_04_PF Profil 4 (rechts)
- DMU 01 01 01 CC Eckverbindung 1-2
- B 10 Konfiguration
= + 3 DMU_01_01_01_CC_02/45° Profilschnitt
= @ DMU_01_01_01_CC_03 Eckverbinder
* 3 DMU_01_01_01_CC_04{Bohrung
v A DMU_01.01.02 CC Eckverbindung 2-3
» A DMU_01_01_03_CC Eckverbindung 34
v A DMU 01 01 04 CC Eckverbindung 4-1

SAP-Abbildung

scHUCO

CAD Reprasentant

ausgepragt
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Fallbeispiel 2: Automatisierte Fertigungskonfiguration
Grof3e Optimierungspotentiale durch automatisierte Fertigungsdatenpakete

SCH":"CD ALU COMPETENCE

design & solutions
Auftragslaufkarte
15710 Auftr.-Nr. Komm.-Nr. Zettel-Nr. Lief.-Datum Fert. | Lief.-Datum Knd.
NOLTE KUECHEN 67570-0-202201 32156120 066139613 18.01.2022 19.01.2022
983007.00.99 EINHAENGESCHIENE EMOTION

DA R = o raouseensmnss s v
0 A 50 commnsronocse

Positionsiibersicht

Pos.  Artikel-Nr. Bez. Men. |Linge Winkel-Li. | Winkel-Re,
10 983007.01.99 EINHAENGESCHIENE EMOD 1 2290 mm a0 ° 90 @
928146.67.00 5000 EINHAENGESCHIENE GROOVE 1
553792.17.00 LED-BAND EMOTION L=2300 7,2W/M 1 2300 mm 17 W
130004.00.00 U-PROFIL 40/1900, STYROPOR 1
20 983002.02.99 EINHAENGESCHIENE PR. 928147.67 1 2290 mm a0 ° 90 @
928147.67.00 5000 ABDECKUNG GROOVE 1
30 983002.03.99 EINHAENGES. KS-DICHTUNG 650103 1
©650103.00.00 5000 STREUBLENDE FUER 928130 1
beizufiigende Dokumente:
170132.00.00 MONT.ANL. EINH.SCHIENE GROOVE 1
170181.00.00 L+5 TECH. DATENBL.STEUERUNGEN 1
170182.00.00 L+5 TECH. DATENBLATT STRIPS 1
170172.00.00 EINZELBL.LED LEUCHTE EMOTION 1

|
Inhalte fur Fertigungsdatenpakete

1. Per eMail eingehende konfigurierbare Bestellungen sollen automatisiert in SD-Auftrage und
Fertigungsdatenpakete umgesetzt werden.

2. Die Fertigungsdatenpakete werden passen zu den Fertigungsauftragen von der DMC an die entsprechenden
Maschinen geleitet.

20



scHUCO

Fallbeispiel 2: Automatisierte Fertigungskonfiguration
Grof3e Optimierungspotentiale durch automatisierte Fertigungsdatenpakete

DMC
SAP Digital Manufacturing Cloud f
ERP N2
SD-Auftrag = -

Insights
k= oscee Process
N')  incusties Industres
)
L
N

P PG Materialstamm Je SD-Position

Auftragsneutrale

Struktur Mat-BOM Je SD-Position
+

Regelwerk

eMail

Automatisierte‘
Verarbeitung ~

Mit txt-
Dateli

Arbeitsplan
Verarbeitung
der txt-Datei
-> Struktur zu
Auftragslaufkarte

Fertigungsdatenpaket Je SD-Position und BOM-Position

Dokumente Je FAUF

21
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Fallbeispiel 2: Automatisierte Fertigungskonfiguration
Grol3e Optimierungspotentiale durch automatisierte Fertigungsdatenpakete

Virtueller

: - FAUF
: Ebene Arbeitsplan
: ERP Virtueller Arbeitsvoraan

! ....................... Arbeitsvorgang 2

(Fertigungs-

B auftrag)
Crtualer Rl
:  Ebene Arbeitsprozess Fertigungs-

: Ressource mﬂ datenpaket

: Arbeitsprozess (PDP)

/

Attribute far Maschinensteuerung
Arbeitsanweisungen

Ressourcen (z. B. Arbeitsplatz)
FHM

Im PPG werden konfiguriert:
« Stlcklisten

* Arbeitsplane
* Fertigungsdatenpakete

Damit die Komplexitat der Arbeitsplane durch detaillierte Fertigungsanweisungen nicht zu grol3 wird,
werden gesondert Fertigungsdatenpakete generiert.

22
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Fallbeispiel 2: Automatisierte Fertigungskonfiguration
Grof3e Optimierungspotentiale durch automatisierte Fertigungsdatenpakete

ibergeordnetes DMU, z B. Fassade | \UlUE1EE

v = DMU_01
k 10 Konfiguration
(2 DMU 01 01 ibergeordnetes DMU, z B. Fenster
r B 10 Konfiguration
~ = DMU_01_01_01 Blendrahmen 1
v & 10 Konfiguration

» @ DMU_01_01_01_PF
- @ DMU_01_01_02_PF
- @ DMU_01_01_03_PF
- @ DMU_01_01_04_PF

Konfigurationsdaten - A DMU_01_01_01_CC

Profil 1 {unten)
Profil 2 {links)
Profil 3 (oben)
Profil 4 (rechts)
Echkverbindung 1-2

» - 10

Materialposition - 3 DMU_01_01_01_CC_02

v

- @ DMU_01_01_01_CC_03
- 3 DMU_01 01 01_CC 04

Konfiguration

457 Profilschnitt
Eckverbinder
Bohrung

» /A DMU_01_01_02_CC
v /A DMU_01_01_03_CC

» A DMU_01_01_04 CC

Eckverbindung 2-3
Echkverbindung 3-4
Eckverbindung 4-1

23

Arbeitsplan
Arbeitsvorgang

N
Fertigungs-
datenpaket
(PDP)

Arbeitsplan
Virtueller
Arbeitsvorgang
Virtueller
Arbeitsprozess
Virtueller _1
Arbeitsprozess

---------------------------------------------------

Virtueller Arbeitsprozesse
(Inhalte fir das Fertigungsdatenpaket)



Vielen Dank!
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