Integrierte CAD-Prozesse fur variantenreiche Produkte mit SAP PPG
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Schuco International KG

Kurzvorstellung




Auf einen Blick SCHI‘:’CD

SCHUCO

__  IST SYSTEMANBIETER
FUR FENSTER, TUREN,
FASSADEN UND MEHR.




Auf einen Blick

IDEEN MIT ZUKUNFT

Mitarbeiter/-innen

6.330

weltweit

Deutschland

= 3.940

International

2.390

FUR GEBAUDE VOLLER Z#KUNFT

Umsatz
2021

1,995

Mrd. Euro
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Standorte in Netzwerk

I ; 1 OTsd. 30Tsd.
Landern Handwerksbetriebe Architekturbliros
Produkte Zentrale
und Services "
Bielefeld
in mehr als

Griindung

Landern 1 9 5 1 in Ostwestfalen




Auf einen Blick

UNSER
PORTFOLIO
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Fenstersysteme Tlrsysteme Fassadensysteme

und Beschlage und Beschlage

Schiebe- Sicherheits- Gebaude- Sonnenschutz- Ldftungs-

systeme systeme, Brand-/ automation systeme systeme
Rauchschutz

Wintergarten Bauwerkintegrierte Textile Individuelle Maschinen

und Balkone Photovoltaik Fassadenlésungen Objekt-Sonder- und Software
(BIPV) konstruktionen




Auf einen Blick SCHI‘:ICD

DIGITAL IN DIE ZUKUNFT
FUR ALLE PHASEN AUFGESTELLT

[ .
T ) ¥ ; y .\
> y B » = » & y £
T,
ENTWURFS- ANGEBOTSPHASE PLANUNG WARENLOGISTIK FERTIGUNG BAUSTELLEN- BAUSTELLE BETRIEB
PLANUNG LOGISTIK
Plan.One ] Schiico BIM Manager Building Information Modeling (BIM)

Virtual Construction Lab (VCL) SchuCal MES

Schuco Virtual Showrooms (SVS)
Schiico Product Configrator (SPC)

Online Partner Tools

E.R.Plus |SE

Internet of Facades

PlanToBuild

Connect

SchiCal (mobile)
SchiCad next & ATHENA|SE
Fabrication Data Center (FCD, mobile)

Docu Center




Evolution der Schuco
PLM Losung
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Evolution der Schuco PLM Losung
Themenschwerpunkt Produktentstehungsprozess

> Erweiterung der integrierten
Produktdatenprozesse (CAD, Konfiguration,
Dokumentation)

Konzept Einfihrung ... Auslauf
— - - @L' > Prozess- und Datenintegration fiir Frontloading
5 lm,gﬂu;@ . ) ) ool i ori & Digital Mockup
—— — A— > Bereitstellung digitaler Daten fiir neue digitale

Geschaftsmodelle

> Schaffung globale Plattform fiir CAx Daten

> Erhohung Effizienz der End-to-End
Geschaftsprozesse

> Einbindung externer Partner

» Abbildung effizienter und integrierter
abteilungsiibergreifender Prozesse

» Optimierung der internen Ablaufe

» Abbildung integrierte End-to-End
Geschiftsprozesse

» Ablosung Stand Alone PLM
System

» Systematisierung von
Datenmodellen in Produkt
Clustern

2005 2010 2015 2020 2025
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Evolution der Schuco PLM Losung

Soll Situation

IT Funktionen konnen durch die Servicearchitektur Uber Systemgrenzen
hinweg genutzt werden

Anwendungs-
prozesse auf der
Basis von

Produktdaten SchiiCal SchiiCad

PLAN

PLAM. Bl

Digitalisierung der
Kernprozesse
der
Produktentwicklung

Zentrale Wissensmodellierung und Datenintegration

Schiico PLM System (digitaler Kern)

ERP Prozesse

Projektbericht Schiico International KG

scHUco



scHUco

Standardprodukte, Anwendungen und Objekte

Standardprodukt Anwendungen Objekte
in Systemen strukturiert in Aufbauvorschriften modelliert Kundenspezifisch konstruiert / angepasst

Typisierung: Typisierung: Typisierung:
Geschlossene Konfiguration Offene & Geschlossene Konfiguration Offene & Geschlossene Konfiguration

11 Projektbericht Schiico International KG
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Folgende Prozesse werden durch die PLM Losung unterstutzt
Ein einheitliches Datenmodell fur alle Prozesse

MTS

MTO

CTO PRODUCT DESIGN PRODUCTION MANUFACTURE OPERATE
MANAGEMENT ENGINEERING assemble and sell

CTO+

ETO

BID TECHNICAL ENGINEER DELIVER OPERATE
PURCHASE PLANNING PLAN INSTALL
INVOICE

ell
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DMU - Anforderungen fur
variantenreiche Produkte
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Herleitung der Anforderungen o omex  paoovcnon
Ubersicht der Aktivitaten

1. Verschiedene Projekte haben in der Vergangenheit ein hohes Optimierungspotential in der
Produktentwicklung ermittelt:

1. Universitat Hamburg (Prof. Mantwill): 3D-CAD & DMU

2. Schuco-Together-Projekt: Diverse Schwerpunkte im Bereich Organisation & IT
3. Fraunhofer Institut: 3D, K-Zeichnungen und PLM-Optimierung

4. Vmax: Optimierung der Arbeitsweise in Projekten

5. CAD-Workplace 2.0: 3D-CAD, Organisation PLM

2. Es wurde in der Regel jeweils Optimierungspotentiale von
15% bis 30% (Durchlaufzeit) ermittelt.

Verteilung Anzahl Prozess und IT

Insgesamt sind in der Umfrage 582 Optimierungspotentiale mit z.T.
Optimierungspotentiale

mehreren Einzelpunkten pro Optimierungspotential genannt worden.
Nach der Konsolidierung der Potentiale in den Teams ergeben sich
folgende Details:

3. Um diese Potentiale zu heben, wurden teilweise dutzende bis

. e wy oam ,.;/’-‘d-j Schwerpunktthema |gesmt ohne Relevan_z Optimie rungspotentiale
hunderte Einzelaktivitaten vorgeschlagen. { Dotaerte e 5 7
1. Problem: Diese hohe Anzahl von EinzelmaRnahmen :E:,“ ‘;: z :j
erfolgreich und konsequent umzusetzen ist sehr schwierig! | Semme; £ ] 1055

2. Abhilfe: Konzentration auf wenige, aber wesentliche T=] {"EEEL‘EL‘Z?QZ?SEZ‘:S;’SEW

Ma Bna h men. - i_is::éguﬂ;:g analog

89 Themen /

Optimierungspotentialen

14 Projektbericht Schiico International KG
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Digital Mock-Up (DMU) i, e pESE

Ein wesentlicher Stellhebel fur die zentrale Wissensmodellierung und Datenintegration

[

'
FKompetanzy- < ===~ fau
= — - :

I i Frontloading

Ressourcen

Classic

PRODUCT DESIGN PRODUCTION ‘ln'hefe / devempment

MANAGEMENT ENGINEERING Vem.lgbaman
= = = und:Treffen von

El’neergnwng::;n:pg::elr at cli:—‘ c!udg\g detail ng QGQO meg’ for aF“ anicl)es. e kg Programmstart o—Serielnpmduktion Time

ool suppliers including. Counter- s -> Design Freeze o
a\\'i“ 3D DMU Stage 3 @ . . . . .. .
& e e e ey ™ g 1. Ein wesentlicher Punkt fur die Effizienzerhohung der
3 b . . .
iy e z Datenerfassung in der Konstruktion ist der sogenannte
g:vae“m;ra,e ori::; ?gr? per article, including SN-Details, fabrication drawings created E D M U R a u m .
== (<]
::;l:;r::y 7| 3DDMU Stage1 g
rd (Inventor , own part per article including detailed g y for Y ing: O . e . T . .
for ey chect) S 2. Hier soll das fur die Schuco neue Prinzip der

Konstruktionsautomatisierung zur Anwendung kommen.

3. Dazu liegt ein IT Umsetzungskonzept und eine
grundsatzliche positive Analyse der technischen
Machbarkeit vor (s. auch Fraunhofer IEM Analyse).

15 Projektbericht Schiico International KG



Optimierter Produktentstehungsprozess SR s R
Konstruktionsbegleitender DMU Einsatz (1 - 4)

Start Entwicklung Ende Entwicklung

PLM Datenmodell

Reprasentanten 2D & 3D

Projektbericht Schiico International KG
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Freigabe Serie




Optimierter Produktentstehungsprozess
Grolde Optimierungspotentiale durch automatisierten DMU

PRODUCT
MANAGEMENT

scHUco

DESIGN PRODUCTION
ENGINEERING

3D Modelle fiir Einzelteile &
feste Baugruppen

B

=
~7s
RIEIE]

Wie konnen

DMU-
Prozesse
auto-
matisiert
werden?

©)
)
©)
“)

DMU Geometrie Modell

Kaufteile

Gesteuerte
Fremdkonstruktion

17 Projektbericht Schiico International KG



Optimierter Produktentstehungsprozess

DMU ,Bauvorschriften®

| DMU Raum

Entwicklung der Einzelteile
flr ein System

i

Integrierter Gesamtprozess

A

Stulp Standard

B T (T

T

Projektbericht Schiico International KG
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Bauvorschrift fur Schiebesysteme

PRODUCT DESIGN PRODUCTION
MANAGEMENT ENGINEERING

Automatisierte digitale Absicherung der Baubarkeit
Generalisierte und standardisierte Zusammen-
bauten ,Anwendungen®
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Ubersicht Grundlagen fiir die DMU Automatisierung e, s o
Zusammenhang Bauvorschrift und CAD Modell

®

A

Standard 2C Stulp Standard

oo JC &g
()

1

Gesamt DMU — Schiebefenster = 150%-Modell enthalt samtliche Typauspragungen, Bauteile und Typauspragungsdetails einer Serie

Typauspragung = DMU - z.B. Blendrahmen Typauspragung || Typauspragung
T - et T - et Schieberahmen | | nnn
auspragungsdetai auspragungsdetai
Bauteil Bauteil ypauspragung ypauspragung
(PrOﬁIStab) (PrOﬂIStab) Bauteile Features Features Bauteile

19 Projektbericht Schiico International KG



Erlauterung zum Begriff Typauspragungsdetail

Beispiel: Ein Typauspragungsdetail besteht aus:

Typauspragungsdetail

Bauteile Features

1.

2.

ok w

Einer Anzahl von Bauteilen.

Hier: 2 Profile

Eine Menge von Features zur Bearbeitung der Bauteile.

Hier: Gehrung 45°

Einer Positionierung der Bauteile im Raum (DMU Lage)

Zuordnung der Features zu den positionierten Bauteilen.

Diese Kombination wird durch die u.a. dargestellte Erfassungsmaske aufgenommen
(Lernfunktion) e mhew

s [Ol@[@]e]

ame  TypeDetal 20210702 151522

i
1
f

_‘\V-om ox

20 Projektbericht Schiico International KG

scHUco



scHUco

Optimierter Produktentstehungsprozess ey e SR
Gesamtuberblick DMU

3D Modelle fiir Einzelteile & Kaufteile

DMU Geometrie Modell .

feste Baugruppen

s [O]@]@]@
Name TypeDetail 20210702 151522
+ @ (O hwedetai 20210702 181522
+ QP
4 3 (O)Profistabiyon
WO
= :I (] QuanetscH 1
PN .Pmﬁl&uhmm

[ ] Omu
i . . (o] @Lancuoch
Bearbeitungen  Zuschnitte ~ Verbinder + WO Companerts
'._.‘.E(lwmhinderom

iy () Eekerbinderddil

~J=l0]
H=E
]
-]

. Gesteuerte

Features Fremdkonstruktion
Gesamt DMU — Schiebefenster = 150%-Modell enthalt samtliche Typauspragungen, Bauteile und Typauspragungsdetails einer Serie

Typauspragung = DMU - z.B. Blendrahmen Typauspragung || Typauspragung
Schieberahmen || nnn

Typauspra sdetail Typauspragungsdetail
Bauteil Bauteil ypauspragungsde'al ypauspragungsde'al

(Profilstab) | | (Profilstab) ’ Bauteile H Features ‘ ‘ Features H Bauteile ‘ D D D D D
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Ubersicht IT-Werkzeuge
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Erste Versuche zur Abbildung einer DMU-Bauvorschrift

Auszug Inventor Benutzerparameter

23

e T IE———— « Muhsame manuelle Pflege in Inventor
' Parameter X |os}
Parametername. Einhet/Typ Gleichung Nennwert Tol. Modebwert Schiussel | o4 . . (1] . .
s TS s S : * Indiesem Fall ca. Zeilen fur eine einfache
ilogic | || r{dse ord 90,00 grd 190,000000 © 190,000000 = [
Regein| Fol_| | 1057 grd 0,00 grd 0,000000 @) 0,000000 = = .
— . — e — DMU-Bauvorschrift
B BR mm 4000 mm 14000,000000 o m] 2 Brete_Blendrahmen
H_BR mm 2500 mm |2500,000000 O O 2 Hohe_Blendrahmen
I FRA mm -10mm -10,000000 @) -10,000000 [m] 7] Fiigel_Abstand
| =D mm 500 mm 500,000000 o 500000000 | 2 Difernz_Fiigell
her mm ALLDN{fTI {90 fret 1190,000000 (e} 1190000000 [ ® Mk yon ObSifonts
GLRb_AL i (B_BR/20E+L ABR U+LAV.S)+FRID 2456,000000 o 24s6,000000 | = ﬁsmﬁﬁr\gejoknbahn,
B foor(( GLRb_AL - 320 mm ) / Abstand_Rolen) * Abstand_Rolen bendtigete Formel um den
LZ AL mm o 1980,000000 (I = angeren Tel der
|| Laufschiene zu erm
mm LZ AL+ 150 mm 2130,000000 @ 2130000000 | Lange Laufschien s
Modell ~ T mm G_Rb_A1 - L_X_AL 1326,000000 O 1326,000000 u] kurze Laufschien sei Verwalten A
v | Abstand_Rollen mm 180mm 180,000000 o 180,000000 0 ‘Abstand_Rolln SR Alles new erstellen f y} % D Element By iFeature cinfugen @ - E? % ® &y g % iLogic-Browser 4 md
(3 1001906 |Anzahl_Rolen X AL (3 (G XTAL L Rbstand TRioker) 12,000000 o 12,0000 o roenoh B i £ % Adtualsieren &5 Obieks einfagen [El A Ancolihe~ } B el 18 Ercigrissusioser o]
Y e nael e ko AL Fa oL ] e ] e > L oo R Y A Atusiser Parameter Stil-Editor = Ableiten oo Anhangen wa” l(omper:lenun :;-s‘r} 5 Regel hinzufugen . Editor
i - = - %, Berainigen mporteren © emellen erstellen  estelien - Tiigger
> E:k:;: GLRb_A2 mm (B_BR/20E+L_ABRU+LAVS)-FRLD 1456,000000 o 1456,000000 - Aciﬁmm"ge,mﬂ = =55
> LLBRL ' A2 mm fioor(( GLRb_A2 - 320 mm ) / Abstand_Rolen) * Abstand_Rolen 1080,000000 O 1080,000000 iLogic
> lesra [T mm Laenge_Z_A2 + 150 mm 1230,000000 O 1230,000000 u] ) rormue | e Tk
> lesrs B mm GLRb_A2-LX_A2 226,000000 o 226,000000 u]
} E::; - _{Anzahl_Rolen_x_A2 £3 ceilL_X_A2 / Abstand_Rolen) 7,000000 ®) |7.000000 [ pr—
LA ~ +{Anzahl_Rolen_Y_A2 3 fioor(L_Y_A2 / Abstand_Rolen) 1,000000 O 1,000000 C [ Puston Figel
S lia| | HeLROST mm (BBR/20E+L 5 BR S+L S V.s)+FRLD 2391,000000 O 2391,000000 |~
ylst| | Huzst mm foor(( GLRb_S1- 254,5 mm) / Abstand_Roken) * Abstand_Rolkn ©) 1980,000000 | [ Gasteisan
>lis Lxs1 mm L_Z_51+84,5mm 2064,500000 o 2064,500000 [ Laufschisnen
- @ saute LSt mm GLRb_ST-LXSL 326,500000 @) 326,500000
[\ 1| Anzahl_Rolen_X_S1 oE cel(L_X_S1 / Abstand_Rolen) 12,000000 O 12,000000 C
| {Anzahl_Rolen_Y_S1 3 (L_Y_S1/ Abstand_Rolen ) 1,813889 o 1,813889 C e
| Horos2 mm (BBR/20E + LS BR s + LSVs) FRID 1391,000000 o 1391,000000 el
| | L2z 52 mm floor(( GLRb_S2 - 254,5 mm ) / Abstand_Rolen) * Abstand_Rollen O 1080,000000 i
| L_X_S2 mm L_Z_S2 + 84,5 mm 1164,500000 O 1164,500000 L Model = iohe " Besdiativien
| LY. S mm GLRb_S2-L X_S2 226,500000 O 226,500000 r 8
| Hanzan_Rolen x_s2 oF ‘CeL_X_52 / Abstand_Rolen) 7,000000 ©) 7,000000 r 5 man Phe
| {Anzah_Rolen_v_s2 oF (L_Y_S2/ Abstand_Rolen ) 1,258333 o 1258333 u] o e e |67
BB p mm w7z, 177,000000 (e} 177000000 | Bautefe, Blendahm . & usyung femmE T 77
! rr— e [ scheten | 3¢ niiechen | | 4 nevwenden
[7] | umerischen Parameter hinzufigen || | Altualicren | bicht verwendete bereiigen Toleranz zuricksetzen | << 7 L.8%
Svicndels beeobn B i
& | e T EAlelE] =it
> Lra
pleta
e
17.062019.09.05:43. X\ProjectFiles\\Sch jis wiite protected. t : t::
Drcken Sie F1, um Hilfe zu erhalten. ]
X
aseeey |
&l 2 Schueco SAP A17_piswrisprotected ]
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Marktanalyse — was konnen ,,standard“ Logikkonfiguratoren?
Unterschiedliche Schwerpunkte — Entwicklung und Vertrieb

Fokus liegt im Vertriebsprozess.
Produktentwicklungen sind dann bereits
angeschlossen.

Schuco hat mit Schical einen sehr machtigen
eigenen Vertriebskonfigurator mit eine
vereinfachten 3D-Kernel

24 Projektbericht Schiico International KG

Konstruktion
1 | Produkt
2| Profilsystem & Sicherheit
3 | Farben & Dekore
4 | GroBe & Offnungsart
6 | Profilarten

| 6| Glas & Fillung

T | Sicherheit & Beschlag

B | Zubehor & Rollladen

Schritt6 von 8
Glas & Flllung

Bitte wahlen Sie die zu bearbeitenden Elemente aus

Markierte Felder Alle Felder Alle Felder
bearbeiten markieren demarkieren
Folisden 1
1 \ | 2
1 2 I 2
1000 | 1000 | 1000
3000

1645

scHUco

Ubersicht Glaser

1: Fest im Blendrahmen, 2: Dreh-Kipp links,
3: Festim Blendrahmen

Warmeschutzglas 32 dB 4/16/4 y

~
(1) zum Sprossen-Manager



Neue Technologieplattform fur das digitale Back-Bone
Umsetzung der Anforderungen durch neue S4HANA Technologien

S4HANA

CAD Experten \ Wenig Nacharbeit

,oingle Point of Truth Entlastung

Einheitliche Kataloge Updatefahigkeit

6 SAP®
Transparenz B ENGINEERING
CONTROL
CENTER

Systemarchitekten

Schnellerer Informationsaustausch : ____ NN

Konfigurator

25 Projektbericht Schiico International KG
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Detailierung Schuco Smart Product Structure Management

PLAN

PLAM. P’

SchiiCal SchiiCad

Klassen-

Center Wissensart Wls_sensart Wissensart Produkt-
Produkt- Fertigung & Vertrieb daten
Merkmals- technik Beschaffung Cluster

Center

ERP SAP° Certified

Integration with SAP S/4HANA®

- ™ - ™ - ™
5 ] ) 5 ] = D E C )
PROCESS CONTROL CENTER DOCUMENT CONTROL CENTER MATERIAL CONTROL CENTER
Das Process Control Center (PCC) Mit dem Document Control Center (DCC) Mit dem Material Control Center (MCC) 3 I —
erméglicht Ihnen alle Daten im verwalten Sie Ihre Dokumente effizient, kénnen Sie die Pflege und Anlage Ihrer
Produktlebenszyklus in SAP zu integrieren, intelligent und integriert in SAP. Materialstdmme automatisieren und EXPBERTS
zu pflegen und abzurufen. vereinfachen.

26
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Innovative IT Elemente:

1. Zentrale Wissensmodellierung durch
Klassen-, Merkmals- und Ausleitungs-
Center

2. Integrierte Datenmodelle und 3D
Automatisierung (DMU)

3. Modellierung von
Konfigurationsmerkmalen und —regeln

(MOCA - Model Once — Configure

Anywhere)

@ SAP PPG

Wesentliche Elemente der

Smart Product Structure

(PCC = Process Control Center)
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Detaillierung Datenmodelle
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Uberblick Modellierung in Inventor
Zuordnung der Struktur zum Skelett CIpEoN

Profil 1

Parametersatz {}

Parametersatz

Profil 2 i

Profil 3
Profil 4
Profil 5

l

Bauteile (n*¥)

Bea I’beltu ng / Parametersatz
Feature (n*)

o OF 0P P 10

Eoe2d » Die Aufbau Systematik wird durch das
Ecke 52 ’ Datenmodell sichergestelit.

« Bauteile und deren
Ecke 34 Bearbeitungsvorschriften kdnnen
variabel zu Anwendungen bzw.
Ecke 42 Teilanwendungen (z. B. Blendrahmen)

Beal’beltung / Parametersatz zusammen esetzt Wel’den
Ecke 14 Feature (n*) J

Parametersatz

Eckentyp

Parametersatz

Bauteile (n*)

l

Ecke 12

28 Projektbericht Schiico International KG



Uberblick Modellierung im PPG 33:

EXPERTS

* Die DMU-Bauvorschriften werden 4% Modellierung und Verarbeitung des  « Dje Konfiguration eines jeden
(iber ein PPG-Knotendatenmodell gesamten LO_VC Regelwerkes Knoten kann an das
abgebildet. TR K entsprechende CAD

~ & DMU_01_01 |ubergeordnates DMU, z B. Fenster

* Jeder Knoten in der Struktur kann e i Datenmodell Gbergeben werden
(muss nicht) individuell konfiguriert fé}:ﬂ,g;g}ggg Emf:g;;k]} * Die erforderlichen Daten dazu
werden. : §3:3;31;31;3:;§E Pt 4 ot (CAD Modell plus

+ Hier ist die Anwendung eines A Merkmalwerte) werden dber
Regelwerks moglich, um bestimmte A%%ﬂéﬂiﬂjzﬁjc‘éﬁjigigz923 ?ine XML-basierte Schnittstelle
Parameter automatisch herzuleiten. Aﬂ amans e Ubertragen.

29 Projektbericht Schiico International KG



Prinzipielles Zusammenspiel

3D-CAD, ECTR und PPG

* Konstruktion der Standardprodukte mit ,ECTR®.

* Es wird aus dem ECTR direkt das knotenbasierte PPG
Datenmodell (Typ Entwicklungsstruktur) erzeugt.

* Es gibt zwei weitere PPG Datenmodelle fir die
Abbildung der Features und Typauspragungsdetails.

* FUr die Steuerung des DMU Prozesses wird ein weiteres
PPG Datenmodell (Typ DMU Datenraum) verwendet.

* FUr jede gewunschte DMU Konfiguration wird dann der
DMU Datenraum parametriert werden (Anwendungs-
konfiguration).

* Das Konfigurationsergebnis kann tber eine XML-
basierte Schnittstelle an das CAD-System Ubermittelt
und das Ergebnis Uber das parametrische 3D-Modell
direkt dargestellt werden.

30
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33: scHiico

C|DEON EXPERTS
| ] ]

@ SAP ECTR

I AUTODESK"
INVENTOR"®

foe

Daten der Standardprodukte im
PPG

Bauteile

BT

BT
BT

PPG Anwendungs-konfiguration
(basierend auf DMU-Template)

A

TA

BT Y 1A

2 PPG Typaus-
A pragungs-

detail
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Systemeinblick — Teil 1: Standardproduktentwicklung ECTR

&% SAP Engineering Control Center for SAP S/4HANA (Object Browser)

- a x
System Bearbeiten Makros Administration Fenster Hilfe
« E ‘ Entwicklungssicht (héchste Version) ~ | ‘ Keine Anderunrgisnummerausgewahlt ~ | | Kein Berecht\gungSkomem aktiv ~ | @
(=2 schreitiscn 1 Objeki(e) selekiert (= [ [ ObjectBrowser (5 [

B =eD@ R = &|es7 |@/9D

e Modelfabrik

| = || % | &= &

Dokument | [10000007200 304 00 |
#-[3 Sammler T | |
Schilco Beschreibung iTnphghUnsldejA master model ‘
Sehiico 2022
e
=) 374 50 /10000007200 3DA 00  Toplight Inside 2A master model Grunddaten  Kur g St Originale  Beschreibung/Langiexte  Stalusprotokoll Ausgeliehene Kontexte

ﬁ CAD-Varianten

£ é' Verkniipfte Objekte

£ 'QA’ Anderungsnummern (versionsunabhingig)
B I—D Versionen

== Reihenfolge der Vorlagen

@ :3 Criginale

-5 Komponenten

- & Externe Referenzen

DE' Verwendungen

() Verwendung in Klassen

@4 CAD-Varianten
=-&? Verkniiphe Objekte

Toplight Inside_| Produkdstrukiur anzeigen i
; =248 b aster model
: ‘ﬁ? Anderungsnummern Produkistrukiur bearbeiten

= D Versionen Im Object Navigator anzeigen
-] 88 &

-.=== Reihenfolge der Vorl;

e_2A master model

Ubergabe an GSS

~

@[ Objekiverwaltungssatz L) i8R n in PPG an _2A master model -
B3 Direkte Kopien =-S5 Komponenten

B Alle Kopien e S W /% Senden an Fenster PSI s for Top/Bot S—
(-0 Toplevel Verwendung LEE S %900
B3 Verkntpfte Konstruktionsmappen L B LED % Aktualisieren F5
[J--@ Virtuelle Instanzen

(7. Bauaruppen 1 Objek(e) selekiet (@ [= = 30Viewsr ™ Kopieren Strg+C & (=

O

BHE e

i, Baugruppen

¢ =@

2 S g %‘T‘E: %-? ﬁ @ 55 60 B x ‘ E}, (6' Objekiverknipfungen 1dschen Entf

0006 10000007108-3DP-000-00 Formulamodel_Type 24

0005 10000007214-3DP-000-00 Linsenblechschraube ST3.9x22 ISR 15
0001 10000007147-3DA-000-00 24 Master Model for Top/Bot

0003 10000007207-3DA-000-00 Clip-on profile

BE &£ & 0002 10000007081-3DA-000-00 Fixed vent 3000x300

B &5 0004 10000007082-3DA-000-00 Rundschnur_s2 5

& Es ist ein Fehler beim Ausfiihren des Makros aufgetreten. Details kénnen dem Logfile entnommen werden. HRAO0OEFEAOTAE EE sH3s00 v
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Systemeinblick — Teil 2: DMU-Datenmodell im PPG — T
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- © DMU_01
2 > Kl
~ & DMU_01_01
v B 10
~ 2 DMU_01_01 01
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» Bl 10

v @ DMU 01 01 01 PF
- @ DMU 01 01 02 PF
- @ DMU 01 01 03 PF
- @ DMU_01 01 04 PF
- /A DMU 01 01 01 CC

- B 10

EXPERTS

(Ubergeordnetes DMU, 2 B. Fassade
Konfiguration

\Ubergeordnetes DMU, z.B. Fenster
Konfiguration

Blendrahmen 1

Konfiguration

\Profil 1 {unten)

Profil 2 (links)

'Profil 3 (oben)

Profil 4 (rechts)

| Eckverbindung 1-2

Konfiguration

- 3 DMU_01_01_01_CC_0245° Profilschnitt
- @ DMU_01_01_01_CC_03 Eckverbinder
3 DMU_01_01_01_CC_04/Bohrung

» /% DMU_01_01 02 CC
» £ DMU 01 01 03 CC
» /A DMU_01 01 04 CC

\Eckverbindung 2-3
'Eckverbindung 34
'Eckverbindung 4-1
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Systemeinblick — Teil 3: CAD-Automatisierung im Inventor

g g g’ﬁae‘kmchﬂm ﬁ_ EF

Platerin B [EF Freie Drehung Mn‘lﬁlg A is <y Losyelnste anisigen | BIR Spﬂgdn e
s ! o Allesusblenden B Kopi estellen T e
Komponente ~ Position * Bezichungen ~ Mm Verwalten + Produldivitit Arbetselemer Vereinfachiing

W ©

Vereinfachen

q o I e AN OO e A e
Ioeseit B 52
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Vielen Dank!
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